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X3 ProLaser 2000W

Sistemas Laser de
Fibra manual3em1

Sistemas Laser de Fibra
manuales 3 en 1

Fonte laser de fibra de 2000W para
soldadura, corte e limpeza

Fuente laser de fibra de 2000W para soldadura,
corte y limpieza
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» O X3 ProLaser 2000W é o sistema laser de fibra manual 3 em 1 compac-
to da Electrex, concebido para oferecer maxima flexibilidade em ambi-
entes modernos de fabrico e manutengdo. Ao combinar soldadura, corte
e limpeza a laser numa unica unidade manual, proporciona desempenho
de nivel industrial com menor tempo de preparagdo e custos operacio-
nais reduzidos. Equipado com uma fonte laser de fibra de 2000 W e um
sistema de alimentac¢do de fio simples, garante resultados de soldadura
répidos, estaveis e repetiveis com necessidade minima de acabamento
pos-soldadura. A interface digital intuitiva e a tocha manual ergonomi-
ca permitem obter resultados de elevada qualidade com uma curva de
aprendizagem reduzida. O chassis reforgado, a cablagem interna melho-
rada e a mobilidade otimizada tornam este sistema uma solugéo fiavel
para oficinas que procuram produtividade, versatilidade e qualidade laser
consistente em condi¢des industriais exigentes.

EI X3 ProLaser 2000W es el sistema laser de fibra manual 3 en 1 compac-
to de Electrex, disefiado para ofrecer la maxima flexibilidad en entornos
modernos de fabricacién y mantenimiento. Al combinar soldadura, corte y
limpieza por laser en una Unica unidad manual, proporciona un rendimiento
de nivel industrial con menor tiempo de preparacion y costes operativos
reducidos. Equipado con una fuente laser de fibra de 2000 W y un sistema
de alimentacion de hilo simple, garantiza resultados de soldadura rapidos,
estables y repetibles con una necesidad minima de acabado posterior.
Su interfaz digital intuitiva y la antorcha manual ergonémica permiten ob-
tener resultados de alta calidad con una curva de aprendizaje reducida. El
chasis reforzado, el cableado interno mejorado y la movilidad optimizada
convierten a este sistema en una solucion fiable para talleres que buscan
productividad, versatilidad y una calidad laser constante en condiciones in-
dustriales exigentes.



APLICACOES
APLICACIONES

Soldadura a laser de ago inoxidavel, aco carbono e ligas de aluminio;
Fabrico de chapa metélica e soldadura estrutural ligeira;

Operacodes de manutengao, reparacao e soldadura no local;

Corte a laser de chapas metalicas finas e perfis;

Limpeza de superficies antes de soldadura, revestimento ou montagem;
Remocéo de ferrugem, tinta, gordura e contaminantes superficiais;
Trabalhos gerais de metalomecanica e aplicagdes flexiveis em oficina.

Soldadura laser de acero inoxidable, acero al carbono y aleaciones de
aluminio;

Fabricacion de chapa metélica y soldadura estructural ligera;
Operaciones de mantenimiento, reparacion y soldadura in situ;

Corte laser de chapas metélicas finas y perfiles;

Limpieza de superficies antes de soldadura, recubrimiento o montaje;
Eliminacion de oxido, pintura, grasa y contaminantes superficiales;
Trabajos generales de metalurgia y aplicaciones flexibles en taller.

CARACTERISTICAS TECNICAS
CARACTERISTICAS TECNICAS

Tenséo de alimentacao
Tension de alimentacion

AC230V (+10%) 50/60Hz

Poténcia de entrada

Potencia de entrada 7.8kW
Comprimento de onda central

Longitud de onda central 1080+10nm
Eficiéncia de converséo eletro-6ptica >40%
Eficiencia de conversioén electrodptica B 0
Poténcia do laser

Potencia del laser 2000 W
Comprimento do cabo de fibra 12
Longitud del cable de fibra m

Método de refrigeragédo
Método de enfriamiento

Refrigeracao a agua

Material / Matériel

Aco inoxidavel / aco carbono
Acero inoxidable / acero al carbono

Liga de aluminio
Aleacién de aluminio

Soldadura com fio Unico e soldadura

tofusa Largura de varrimento / Largura de varredura
por autofusdo

Soldadura con un solo cable y

soldadura por autofusion

0~6 mm 0~6 mm
Penetracdo / Penetracao 0.5~4.5 mm 0.5~4.5 mm
Espessura de soldadura / Espesor del material 0.5~6 mm 0.5~6 mm
Didmetro do fio de soldadura/ Diametro del hilo 0.8&1.0&1.2&1.6 mm 1.2&1.6 mm

Gas de protecédo / Gas protector

Argon / nitrogénio / Argén / nitrégeno

de soldadura

Intervalo de afastamento de soldadura/ Rango de holgura

< Diametro do fio de soldadura/ = Diametro del hilo

Corte Espessura de corte recomendada / Espesor de corte recomendado <5mm
Cortar Espessura de corte maxima/ Espesor de corte recomendado 6mm
Gas de protec¢do/ Gas protector A/;?g;:n/itnritt,gjzgir?o(‘(tlbbaarrssT)rrees;gr? s S§§ :; g:rr')
Velocidade de limpeza /Velocidad de limpieza 50 mm/s
15 cm (lente de focagem /lente de enfoque para BW101-GS)
o . . 60 cm (lente de focagem F600 para BW101-GS)
Distéancia de afastamento / Dlstanglla de 15 cm (lente de focagem F150 para SUP23T)
separacion 40 cm (Lente de focagem F400 para SUP23T)
Limpeza 80 cm (Lente de focagem F800 para SUP23T)
Limpieza

Largura méax. de limpeza / Ancho maximo de
limpieza

0~10 mm (lente de focagem /lente de enfoquepara BW101-GS)
0~80 mm (lente de focagem F600 para BW101-GS)
0~30 mm(lente de focagem F150 para SUP23T)
0~40 mm (Lente de focagem F400 para SUP23T)
0~120 mm (Lente de focagem F800 para SUP23T)

Gas de protecdo / Gas protector

Utilize gas sem 6leo e sem humidade; pressdo do gas = 3 bar;
outros gases inertes / Utilice gas sin aceite y sin humedad;
presion del gas = 3 bar; otros gases inertes.
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Capacidade do depésito de agua

Capacidad del depésito de agua 8L
Temperatura de funcionamento -10°C to 40°C; = 7°C, é necessario usar anticongelante
Temperatura de funcionamiento -10°C ~40°C; < 7°C, Se debe utilizar anticongelante.

Humidade de funcionamento

o « 0,
Humedad de funcionamiento =70% at 40°C; = 90% at 20°C

Peso da fonte de alimentagao 92 KG
Peso de la fuente de alimentacion

Peso da embalagem

Peso del envase 110KG
Dimensdes da fonte de alimentacéo

Fuente de alimentacion dimensiones 773*410*737 mm
Dimensdes da embalagem

Dimensiones del embalaje 865*475*1035 mm
Peso do alimentador de fio 11.5 kg (fio Gnico)
Peso de la davanadora 11.5 kg (hilo Gnico)
Peso do alimentador de fio (embalagem) 17.3 kg (fio Ginico)
Poids du dévidoir (emballage) 17.3 kg (hilo Unico)
Dimensdes do alimentador de fio 628*240*340 mm(fio nico)
Dimensiones de la devanadora 628*240*340 mm (hilo Unico)
Dimensdes da embalagem do alimentador de fio 890*320*430mm (fio tnico)
Dimensiones de la devanadora (embalaje) 890*320*430mm (hilo Unico)

SOLDADURA, CORTE E LIMPEZA NUM UNICO SISTEMA
SOLDADURA, CORTE Y LIMPIEZA EN UN SOLO SISTEMA

» Soldadura: Soldadura a laser rapida e estavel com baixo
aporte térmico, proporcionando corddes limpos, minima
deformacao e penetracao consistente.

Soldadura: Soldadura laser rapida y estable con bajo aporte
térmico, que proporciona cordones limpios, minima defor-
macion y penetracion constante.

» Corte: Mudanca rapida para o0 modo de corte permite
0 corte preciso de chapas metalicas finas com arestas
suaves e formacao minima de rebarbas.

Corte: El cambio rapido al modo de corte permite un corte pre-
ciso de chapas metalicas finas con bordes lisos y minima for-
macion de rebabas.

» Limpeza: O modo de limpeza a laser permite a remocao
eficiente de ferrugem, tinta, gordura e contaminantes su-
perficiais sem recurso a quimicos ou abrasivos.

Limpieza: El modo de limpieza por laser permite la eliminacion
eficiente de Oxido, pintura, grasa y contaminantes superficiales
sin productos quimicos ni abrasivos.
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CONFIGURACAO DE ALTO DESEMPENHO, CONCEBIDA PARA
APLICACOES

CONFIGURACION DE ALTO RENDIMIENTO, DISENADA PARA
APLICACIONES INDUSTRIALES

» Fonte Laser: Fonte laser de fibra de onda continua
de 2000W, de elevada eficiéncia, com poténcia es-
tavel e longa vida util.

Fuente Laser: Fuente laser de fibra de onda continua de
2000W vy alta eficiencia, que ofrece potencia estable y
larga vida util.

» Tocha Laser: Tocha laser portatil concebida para en-
trega precisa do feixe em soldadura, corte e limpeza.
Antorcha Laser: Antorcha laser portatil disenada para
una entrega precisa del haz en operaciones de soldadu-
ra, corte y limpieza.

» Sistema de Refrigeracdo por Agua: Sistema de re-
frigeracdo industrial por agua integrado para manter
a fonte laser a temperatura constante.
Sistema de Refrigeracion por Agua: Sistema de refrig-
eracion industrial por agua integrado para mantener la
fuente laser a una temperatura de funcionamiento con-
stante.

» Alimentador de Fio: Alimentador de fio simples com
sistema de tracao robusto de 4 rolos.
Alimentador de Hilo: Alimentador de hilo simple con un
robusto sistema de arrastre de 4 rodillos.
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