SOLUGOES INDUSTRIAIS A SUA MEDIDA

PRIMAR® M42 CW;K”5)®

Bimetal Band Saw Blades
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Precisao no ponto de corte

PRIMAR® M42

A opcao versatil no Nivel 1 para pegas pequenas e médias

Informagoes do Produto:
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PRIMAR® M42 — A opcao versatil no Nivel 1
para pecas pequenas e médias

Com o PRIMAR® M42, a WIKUS esta também a estabelecer
padroes no segmento bimetalico de nivel 1. O processo de
produgao inovador garante boas propriedades do produto e
uma boa vida dtil da 1amina - e tudo isto com uma gama
versatil de aplicagdes. O custo por corte pode ser reduzido,
gracas ao elevado grau de fiabilidade do processo.

Como solugao basica econdmica, o PRIMAR® M42 destina-
se a clientes preocupados com os custos e é
particularmente adequado para utilizagdo em oficinas ou
instalagoes industriais mais pequenas. Ao mesmo tempo, o
produto oferece uma relagdo prego-desempenho
particularmente favoravel.

Um bédnus adicional: o PRIMAR® M42 esta disponivel em
todas as dimensGes e passos de dentes comuns,
permitindo que a lamina de serra de fita seja utilizada em
todas as serras de fita comuns.
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Produto Nivel 1
Dente padrao (S) ou gancho (K)

Perfis + Materiais sélidos

Largura da banda 6 x 0,65 - 67 x 1,6 mm

Aplicagoes:
Aplicagoes industriais ligeiras e de oficina
Seccgoes transversais pequenas a médias com

diametros até 900 mm

Pequenos tamanhosde lote
Materiais soélidos e perfis

Todos os metais com resisténcia a tracgao até
1000 N/mm?
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PRIMAR® M42  (pe5Kus )
Bimetal Band Saw Blades Precisdo no ponto de corte @ @ @

Vantagens

Muito boa relagéao prego-desempenho no
segmento de nivel 1
Trocas de lamina menos frequentes devido a

uma vasta gama de aplicacgoes e, portanto,
menos tempo de inatividade e tempos de espera

Boa vida til da lamina gragas ao novo
procedimento de produgao

Baixa geragao de ruido devido ao passo variavel
dos dentes

Boa superficie de corte devido ao conjunto
preciso dos dentes

Especificagdes:

- Borda de dentes M42 com angulo de ataque
personalizado

- Angulo de ataque: positivo (dente em gancho)

. Angulo de ataque: 0° (dente padréo)

- Passo de dente constante ou variavel com
ajuste padrao

Dimensées Passo de tpi
Largura x Espessura Variavel Constante
mm Polegada 8-12 6-10 6 5-8 4-6 4 3-4 3 2-3 2 18 14 10-14 14-2 1-14
6x0.65 1/4x 0.025 S
6x0.90 1/4x0.035 K S
10x0.90 3/8x0.035 K K S
13x0.50 1/2x0.025 S
13x0.65 1/2 x0.025 S S K S S S
20x0.90 3/4x0.035 S S S K K* K* S S
27 x0.90 1-1/16 x 0.035 S] S S K K* K K* K K* S S S
34x1.10 1-3/8 x 0.042 S S S K K K* K
41x1.30 1-5/8 x 0.050 K K K K
54x1.30 2-1/8 x 0.050 K K
54 x1.60 2-1/8x 0.063 K K K K
67 x 1.60 2-5/8 x0.063 K K K
Comprimento  [mm] 10-30 20-50 50-80 30-60 50-100 80-120 80-170 120-200 150-300 200-400 <10 <15 <20  250-550 500-1000
de contacto [Pol] 0412 082 231 1224 239 3147 3167 4779 59118 79157 <04 <06 <08 9.8-21.6 19.7-39.4
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Especificagoes:

- Acos cementaveis, agos para molas e agos
para rolamentos de esferas
- Acgos anti-ferrugem e resistentes aos acidos (ferréticos)
- Aco nitretado, aco rapido e ago para ferramentas
- Acos para construgao, estampagem profunda e maquinagao
- Acos ao carbono e agos temperados e revenidos
- Ferro fundido

. Metais nao ferrosos
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