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MONOMIG 200 C SYN COMPACT (W) MODULAR (W)
APLICACOES MIG INVERTER SYN
» Serralharias metalicas médias e pesadas ® |nverter monofasico ou trifasico para soldadura standard
ou sinérgica MIG/MAG com alimentador de fio separado ou
» Estruturas metalicas integrado, soldadura por elétrodo revestido MMA e LIFTIG em

corrente continua.
» IndUstria solar e edlica
= Regulacdo manual ou sinérgica para todos os tipos de aco
» Construgéo naval e offshore macio (SG2/3), inoxidaveis, aluminio e fios fluxados de diferentes
didmetros (0.8mm, 1.0mm, 1.2mm e 1.6mm).
» Industria automoével
m Equipamento compacto ou modular para facil deslocacéo e
» IndUstria aeronautica, ferroviaria, mineira opcao de unidade de refrigeracg3o.

e petrolifera
m Excelente ignicdo do arco e ajuste eletronico da indutancia para
» Pipelines soldaduras de enchimento ou penetracdo.

» Servicos, repara¢cado e manutencao

Ajuste de parametros de soldadura As poténcias de soldadura vdo alternando entre si durante o

@ consoante o tipo de material, didmetro de fio | cordao de soldadura para menor distor¢gdo do material a soldar
e gas escolhido pelo soldador. SUPRA
;dvlﬁélgél% SHORT CIRCUIT
) Soldadura LIFTIG Pulsada para uma menor
distor¢cdo d terial Id
?"i storeao domateriala soldar MODO SYNERGIC MODO SYNERGIC ADVANCED
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Soldadura MMA Pulsada para uma menor 0.0 ] D ©Q o &
distorgado do material a soldar 00 s 00.0 4,_\ av

Parameter Parameter Parameter Parameter
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Equipamento com ecré LCD com maior area
de visualizacgéo, facilidade de compreenséao e
ajuste dos parametros de soldadura

A maquina altera a sinergia consoante o tipo O soldador configura 3 sinergias: o arranque,
de material, diametro de fio e gas escolhido o cordao e o tratamento da cratera.
pelo soldador.
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MONOMIG 200C

» Maquinas de Muti-Processo, soldadura MIG/

MIG MIG MAG, TIG e MMA, tudo no mesmo equipamento.

® DT /4T /4T Especial / SPOT ® Pre-Gas / Post-Gas

® Regulacgéo de indutancia ® Corrente inicial/final

= Burn back = Up Slope / Down Slope
® Spot Time (modo Spot) ® Duplo curto-cirtuito

® Funcdo HOLD

LIFTIG
m Soldadura LIFTIG LIFTIG
| | - -
MMA : Ere Gats /-P.o:-stl/?asl
= Hot Start orrente inicial/fina
= Up Slope / Down Slope
m Arc Force = PUlsad » Ajuste eletrénico da indutancia para soldaduras
uisado de enchimento ou penetracéao.
® Fungdo HOLD
MMA
= Hot Start ® Pylsado
m Arc Force = Func¢do HOLD
DADOS TECNICOS MONOMIG 200 C MIG 304 C/M MIG 404 C/M
~ . ~ 1x230V 3x400V 3x400V
Tensé&o de alimentacéo (+/- 10%) (+/- 10%) (+/- 10%)
Frequéncia 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz

Corrente primaria maxima

40A/38,6A/28A

25,4/25,6/19,2A

34,8/36,6/28,1A

(MIQ/MMA/TIG)
gjl’ltg?’\j"a;n;ﬁga 8KVA/8,3KVA/6,4KVA 16,7/17,8/13,4kVA 24,0/25,5/19,5KVA
Tensdo em vazio 69V 90,3V 92,5V
Regulagédo de corrente (MMA/TIG) 10-200A 20-300A 20-400A
Fator de marcha (40%) 200A (50%) 300A (35%) 400A
(t=40°C 10 min) 60% 163A 290A 290A
100% 127A 240A 240A
Diametro de fio (sélido/fluxado)mm ?0,6-1,0 ©0,6-1,2/0,9-1,6 ? 0,8-1.6/0.9-1.6mm
N° Roletes - Poténcia Motor 2R - 40W 4R -75W 4R -75W
Velocidade de fio 1,5-15,0m/min 0,5 - 30 m/min 0,5 - 30 m/min
Tempo de soldadura por pontos - 0-10 Seg. 0-10 Seg.
Tempo de post-gas Sim 0-10 Seg. 0-10 Seg.
Protecédo IP21S IP 23S IP 23S
Classe de isolamento H H H
e o T
Peso com refrigeragao C'\c/l)?cﬁﬁgﬁ - Sggtg gggig
Dimensbes s/ refrigeracéo (AxLxC) Cr\c/l)?c?jg 101070 181949(;(:1705(21003300 15319496?4770(;()31003300
Dimensaes o frigoragdo (aLsc)_ Gampect : B B

* MONOMIG 200 C Multi Syn - Inclui 2 roletes de 0,8 - 1,0mm V + 2 roletes lisos

* MIG 300A - Inclui 4 roletes de 0,8 - 1,0mm VT
* MIG 400A - Inclui 4 roletes de 0,8 - 1,0mm VT

www.electrexwelding.com

13



