MA@SER

FICHA TECNICA ®OO®

SOLUCOES INDUSTRIAIS A SUA MEDIDA

Telwin Inverpulse 40.40 Wave / 40.40 Wave Aqua / 60.30 Wave Aqua / 60.40
Wave Aqua - Aparelho de soldar inverter MIG-MAG duplo pulsado trifasico 400
a 500A

Referéncias: 4117816850 - 4117816851 - 4117816976 - 4117816979

= Aparelho de soldar inverter MIG-MAG/FLUX com
gas/BRAZING/MMA/TIG DC-Lift, com funcionamento continuo e
pulsado e alimentador de fio de 4 rolos (unidade externa nos
Inverpulse 60.30 e 60.40)

= O sistema WAVE OS permite operagdes de soldadura
personalizadas de acordo com as necessidades do utilizador,
rastreaveis e analisaveis através do armazenamento de dados via
USB, e simplificadas gragas a regulagdo SYNERGIC dos pardmetros

= Permite trabalhar diferentes materiais (ago, ago inoxidavel,
aluminio) e brasar chapas galvanizadas em arco pulsado e duplo
pulsado (PULSE e POP), com arcos de soldadura avangados
ROOT-MIG, ATC e DEEP MIG

= Inverpulse 40.40 Wave e 40.40 Wave Aqua: maxima versatilidade
para uma ampla gama de aplicagbes, da manutencgao a instalagdo
e intervengdes em oficinas; o controlo inteligente e automatico do
arco garante elevadas performances em todas as condigdes de
trabalho

= Varios programas de soldadura armazenados, com possibilidade
de criar, guardar e exportar programas personalizados

= Dispositivo VRD

= Inverpulse 60.30 e 60.40: alimentador de fio profissional de 4
rolos, concebido para uma alimentagdo precisa e constante
mesmo em aplicagdes industriais continuas; robusto e
ergondémico, com suporte para bobinas até 300 mm, iluminag&o
interna, protecgédo IP, compatibilidade com tochas de ar/liquido e
ajuste remoto de todos os parametros de soldadura; feixe de
cabos intercambiavel

= Inverpulse 60.30 e 60.40: estrutura robusta, compacta e
ergonomica, resistente a impactos e ao pd, com elevada eficiéncia
energética e ecra grafico TFT Wave

= Inverpulse 60.30 e 60.40: sistema operativo Wave OS com modos
EASY e EXPERT e 130 curvas sinérgicas predefinidas; selegdo 2/4
tempos, Bi-Level, spot e espessuras em polegadas e milimetros;
até 18 parametros avangados ajustaveis (correntes de inicio/fim e
corregdes de arco, rampas de subida e descida, pré e pds-gas)

= Inverpulse 60.30 e 60.40: MMA com hot start, arc force e protecédo
anti-stick; TIG com ignigdo LIFT DC e visualizagdo da tensao e
corrente de soldadura

= Inverpulse 60.30 e 60.40: protecSes termostaticas, sobretensio
(+15%), subtensdo (-25%), sobrecorrente, motogerador

= Inverpulse 40.40 Wave Aqua, 60.30 Wave Aqua e 60.40 Wave Aqua:
com unidade de arrefecimento a agua

Valores indicativos, sujeitos a alteragdo pelo fabricante sem aviso prévio. Imagens meramente ilustrativas.
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Telwin Inverpulse 40.40 Wave / 40.40 Wave Aqua / 60.30 W... (cont.)

Caracteristicas técnicas

Dados técnicos

Inverpulse 40.40
Wave Ref. 816850

Inverpulse 40.40
Wave Aqua Ref.
816851

Inverpulse 60.30
Wave Aqua Ref.
816976

Inverpulse 60.40
Wave Aqua Ref.
816979

Alimentagédo 230/ 400V 230/ 400V 230/ 400V 230/ 400V
trifasica trifasica trifasica trifasica

Frequéncia 50 / 60 Hz 50 / 60 Hz 50 / 60 Hz 50 / 60 Hz

Gama de regulagdo (400 V) 20 - 400 A 20 -400A 20 -400A 20 - 500 A

Corrente maxima (EN 60974-1) (400 V)

350Aa240 %

350 Aa40 %

270 Aa 60 %

400 Aa 60 %

Corrente a 60 % (400 V) 270 A 270 A 270 A 400 A
Corrente a 100 % (400 V) 210 A 210 A 210 A 300 A
Tensdo em vazio (400 V) 73V 73V 73V 85V

Gama de tensdo de saida MIG (400 V) 9-34V 9-34V 9-34V 9-39V
Corrente absorvida maxima (400 V) 26 A 26 A 31A 41A
Corrente absorvida a 60 % (400 V) 17,3A 17,3 A 15,7 A 28,9 A
Poténcia absorvida maxima (400 V) 15 kW 15 kW 16,5 kW 23 kW
Poténcia absorvida a 60 % (400 V) 9,7 kW 9,7 kw 9,3 kW 16,0 kw
Fusivel de rede (400 V) 16 A 16 A 16 A 25 A
Eficiéncia 86 % 86 % 89 % 90 %

@ de elétrodos 1,6 - 8 mm 1,6 - 8 mm 1,6 - 8 mm 1,6 - 8 mm

@ de fio — ago 0,6 - 1,6 mm 0,6 - 1,6 mm 0,6 - 2 mm 0,6 - 2,4 mm
@ de fio — inox 0,8 - 1,6 mm 0,8 - 1,6 mm 0,8 -2 mm 0,8 - 2,4 mm
@ de fio — aluminio 0,8 - 1,6 mm 0,8 - 1,6 mm 0,8 - 1,6 mm 0,8 - 1,6 mm
@ de fio — fluxado 1-1,2mm 1-1,2mm 1-2mm 1-2,4mm

@ de fio — brasagem 0,8 - 1,2 mm 0,8 - 1,2 mm 0,8 - 1,2 mm 0,8 - 1,2 mm
Alimentador de fio Integrado Integrado Externo Tl 60.30 Externo Tl 60.40

Velocidade do fio

Cabo de alimentacao

Normas

Grau de protecado

Dimens&es (C x L x A)

Peso

Referéncia Maqgser

1,5 — 20 m/min
2,50 m

EN 60974-1/-5
/-10

1P23
90 x 47 x 97 cm
53,5 kg

4117816850

1,5 — 20 m/min
2,50 m

EN 60974-1/-5
/-10

1P23
90 x 47 x 97 cm
63 kg

4117816851

1,5 — 20 m/min
2,50 m

EN 60974-1/-5
/-10

IP23
103 x 51 x 145 cm
87 kg

4117816976

Valores indicativos, sujeitos a alteragdo pelo fabricante sem aviso prévio. Imagens meramente ilustrativas.
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1,5 — 20 m/min
3m

EN 60974-1/-5
/-10

P23
103 x 51 x 145 cm
100 kg

4117816979
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Telwin Inverpulse 40.40 Wave / 40.40 Wave Aqua / 60.30 W... (cont.)

Composigao por versiao

TELWIN INVERPULSE 40.40 WAVE
INVERPULSE 40.40 WAVE - Ref. 816850 - 230/400 V

= Gerador Inverpulse 40.40 Wave Base (230/400 V) — ref. 816025
s Tocha MIG MT36, 4 m
= Cabo com pinga de massa

Ambito de entrega indicado pelo fabricante.

TELWIN INVERPULSE 40.40 WAVE AQUA
INVERPULSE 40.40 WAVE AQUA - Ref. 816851 - 230/400 V

= Gerador Inverpulse 40.40 Wave Base (230/400 V) — ref. 816025
= Unidade de arrefecimento GRA 3300

= Tocha MIG MT500 Aqua, 4 m (arrefecida a liquido)

= Cabo com pinga de massa

Ambito de entrega indicado pelo fabricante.

TELWIN INVERPULSE 60.30 WAVE AQUA
INVERPULSE 60.30 WAVE AQUA - Ref. 816976 - 230/400 V

= Gerador Inverpulse 60.30 Wave — ref. 816275

= Unidade de arrefecimento GRA 5500

= Cabo de ligagdo de 70 mm?2, 1,6 m (Aqua)

= Tocha MIG MT500 Aqua, 4 m (arrefecida a liquido)
= Alimentador de fio Tl 60.30

= Cabo com pinga de massa

Ambito de entrega indicado pelo fabricante.

TELWIN INVERPULSE 60.40 WAVE AQUA
INVERPULSE 60.40 WAVE AQUA - Ref. 816979 - 230/400 V

= Gerador Inverpulse 60.40 Wave — ref. 816276

= Unidade de arrefecimento GRA 5500

= Cabo de ligagdo de 70 mm?2, 1,56 m (Aqua)

= Tocha MIG MT500 Aqua, 4 m (arrefecida a liquido)
= Alimentador de fio Tl 60.40

= Cabo com pinga de massa

Ambito de entrega indicado pelo fabricante.

Valores indicativos, sujeitos a alteragdo pelo fabricante sem aviso prévio. Imagens meramente ilustrativas.
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